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SET APARAT SUDURA PPR 20-40 mm

Hydro
Systems

CARACTERISTICI TEHNICE

Model: CM-03

Brand: SERENEPLAST

Producator: Serene Plastik Ltd.

Tara de origine: Turcia

Importator: Hydrosystems ML SRL

Voltaj: 220-240 v~

Frecventa: 50/60 Hz,

Putere: 1500 W

Diapazon temperatura de lucru: +50/+320 °C
Temperatura admisibila de lucru: 260+10 °C

SETUL CONTINE

1. Aparat sudura cu stativ.

Set matrice sudurd feminin/masculin DN 20 mm — 1 set; DN 25 mm — 1 set; DN 32 mm — 1 set;
DN 40 mm —1 set.

Foarfece 42 mm.

Ruletd metalica flexibila, lungime 2 m.

Nivel cu sablon pentru distantarea bateriilor.

Set chei fixare matrice.
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Trusa metalica.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

1. a. Tnainte de montaj, matricele si partile care se asambleaza trebuie bine curatate cu o carpa, iar
teava trebuie taiata drept.
b. Scoateti aparatul de sudura din ambalaj si asezati-l pe suport.
c. Montati pe aparat matricea cu diametrul corespunzator tevii si fitingului de sudat.
d. Setati indicatorul de temperatura al aparatului la 270°C.

2. Tnainte de a utiliza prima dat& aparatul, efectuati un test in aer liber. Testul se executi in aer liber
deoarece se utilizeaza un material special ca izolatie intre placa Tncalzitoare si corpul aparatului. La
prima utilizare a aparatului, datorita incalzirii materialului izolant, se produce fum si se degaja un
miros nepldcut. Dupa o scurta perioada aceste efecte neplacute dispar, functionarea aparatului
revenind la normal.

3. Este interzis accesul copiilor si animalelor domestice Tn zona de utilizare a aparatului de sudura.

4. Cand aparatul porneste, placa metalica se incalzeste. Este interzisa atingerea partii metalice!

5. Conectati aparatul la o priza de 220V, cu impamantare.

6. Aparatul este echipat cu un buton on/off, iar ledul ROSU se aprinde la punerea in functiune. Cand se
atinge temperatura de lucru, ledul se stinge.



7. Aparatul este echipat cu o rezistenta dubla. Pentru o Tncalzire mai rapida, se pot folosi ambele
butoane. Dupa incalzirea aparatului, poate ramane apdsat numai unul din acestea.

8. Cand se atinge temperatura setata, se apropie usor capatul tevii de matricea mama, respectand
unghiul corect, fitingul fiind pozitionat de cealalta parte, in matricea tata.

9. Folositi sablonul din dotare pentru a efectua legarea bateriilor.

10. Dupa ce ati efectuat sudura, executati testul de etanseitate, introducand apa sub presiune in tevile
sudate.

11. Dupa ce ati utilizat aparatul, asteptati sa se raceasca si apoi puneti-l la loc in trusa.

12. Este interzisa utilizarea matricelor uzate din teflon in procesul de sudura.

13. Matricele se curata cu o carpa curata, imbibata cu apa si alcool.

ATENTIE!!!

1. Evitati contactul dintre partile incalzite ale aparatului si stecherul sau cablul electric!

2. Evitati socurile datorate lovirii aparatului!

3. Aparatul este cu auto racire, utilizind aerul din ambient. Evitati racirea cu apa!

4. Nu permiteti contactul aparatului cu apa!

5. Nu folositi aparatul de sudura pentru alt tip de tevi decat cele din material plastic!

6. Nu demontati aparatul pentru reparatii!

8. Clientul isi asuma intreaga responsabilitate in cazul in care nu se respecta instructiunile de utilizare!

TABEL TIMPI DE SUDURA

DIAMETRUL INTERIOR AL TEVII TIMP DE INCALZIRE | TIMP DE LUCRU | TIMP DE RACIRE
mm inch sec. sec. min.
16 3/8” c
20 1/2" 4 2
25 3/4" 7
32 1” 8
40 11/4" 12 6 4
50 11/2" 18
63 2" 24 6
75 21/2” 30 8
90 3” 40 8
110 31/2” 50 10
125 4” 60

NOTA: Pentru a efectua imbinarea "plastic-plastic", la tevile cu folie din aluminiu se rizuieste insertia

metalica inainte de a efectua sudura.




